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Izolit EPOXY POD Antistatik je epoksidni monolitni industrijski samorazlivajuci

pod. Poseduje visoke hemijske i mehanicke otpornosti, kao i

Industrijski monolitni elektroprovodljivost zaizradu antistatik podova.
antistatik epoxy pod

NAMENA
Koristi se kao zavrini slojina podovima od betona i cementnih kosuljica. Moguénost primene u industrijskim objektima, proizvodnim halama, magacinskim
prostorima,operacionim salama,kaoinasvimostalim mestima gde se zahteva elektroprovodljiv pod visoke mehanicke i hemijske otpornosti.

KARAKTERISTIKE
-proizvodise usivoj boji
-isporucuje se kao dvokomponentnan proizvod,sa prethodno umesanim grafitnim punjenjemradi postizanja elektroprovodljivosti
-higijenskipod,zadovoljava HACCP norme
-samorazlivajuditip poda
-ugraden pod je za pesacki saobracaj prohodan posle 48h prisusenju na temperaturiod 23°C
Mehanicke karakteristike:
pritisnacvrstoca >70Mpa
savojnadvrstoca >30Mpa
athezijazabeton  >3,0MPa(lomubetonu)
-ugradenmaterijal je spreman na potpuna optereenjanakonminimum7 danaod danaugradnje
-karakteristike komponentnipoda:

Komponenta A

Viskoznost na 23°C 45-7Pas u skladu sa 1502555
Epoxy ekvivalent 196 -206 g/mol u skladusa ENISO 300l

Komponenta B:

Viskoznost na 25°C 200-500 mPas u skladu sa DIN5301(5
Vrednost amina 320-350 mg KOH/q | uskladusa ENISO (877-2
NACIN UPOTREBE

PODLOGA Podloga mora biti €ista, odmascena, cvrsta, bez cementnog mleka i slabo vezanih delova na betonu, hidroizolovana paronepropusnom
hidroizolacijom, potpuno suva (vlaznostiispod 4%). Ukoliko je namena poda samo pesacki saobracaj i manja opterecenja, beton mora biti pritisne
¢vrstoce min. 14,5MPa. Ukoliko je namena i za prolaske vozila i srednje teska opterecenja, podloga mora biti pritisne ¢vrstoce min. 21,5MPa.
Cvrstoca na kidanje (po pull off metodi) mora biti minimum 15 MPa. Pre ugradnje materijala podlogu je potrebno izbrusiti dijamantskim
alatom,kako bise ostvarilastoboljavezaizmedu betonske podlogeiepoksi prajmera.
UGRADNJA
Sistem ugradnje Preko pripremljene podloge nanosi se sloj Izolit EPOXY PRAIMER THICKSET sloja, sa o¢ekivanom potrosnjom~0,25
kg/m2 Nakon jednog dana, nanosi se sloj eposki glet prajmera dobijenog umesavanjem Izolit EPOXY PRAJMER THICKSET-a sa
kvarcnim punilom - Izolit EPOXY FILLER. Na ovaj nacin se vrsi dodatno poravnavanje podloge i ojacavanje poda. Ocekivana
potrosnjazadrugisloj(gletovanje)iznosioko 0,25-0,35 kg/m2ioko 0,15-0,25 kg/m21zolit EPOXY FILLER-a.
Nakon susenja nanetog sloja (posle 24h) postavljaju se samolepljive bakarne trake (Izolit ANTISTATIK TRAKA). Nakon
postavljanja traka, podloga se premazuje konduktivnim epoksi prajmerom - I1zolit EPOXY PRAJIMER CONDUCTIV.
Ocekivana potrosnja iznosi oko 0,15-0,20kg/m2 Nakon susenja konduktivnog prajmera, izliva se Izolit EPOXY
ANTISTATIK pod.Obratiti paznju dane dode do kondenzacije u toku ugradnje i susenja poda.

-1zolit EPOXY PRAIMER CONDUCTIV ~ 0,15-0,20kg/m?
-1zolit EPOXY POD ANTISTATIK ,80-2,00kg/m?

ROK UPOTREBE
6meseciuoriginalnomihermeticki zatvorenom pakovanju.

—= POTROSNJA
/\ -1zolit EPOXY PRAIMER THICKSET 0,50-0,70kg/m?
B -1zolit EPOXY FILLER 0,30-1,00kq/m?
N/
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EPOXY

ANTIST:T(:IE Industrijski monolitni antistatik epoxy pod

SKLADISTENJE
Usuvojizatamnjenojprostoriji,u originalnom, neoste¢enom pakovanju, natemperaturi(5-25°C

AMBALAZA
PEkanisteri(komponentaAiB)inatronvrece (komponenta ().

ZASTITANARADU

Koristiti zastitne rukavice, masku za zastitu disajnih organainaocare. Provetravati prostoriju u kojoj se radi, narocito za vreme nanosenja prajmera. Ukoliko
materijal dospe nakozu, ukolonitiodecuiobilnoispratii sapunomitoplomvodom.Voditi racunada materijal ne dospe u o¢i.

NAPOMENE

-Betonilimalter,kao podloga, moraju biti marke MB30ilijaci.
-Obaveznatemeljnapripremapodloge (brusenjaiusisavanje)

-Obavezna upotrebaodgovarajuceg epoksiprajmera

-Pridrzavatise merazastite naradu

-Potrebnatemperaturapodlogeiokoline je od [5-30°Cprilikom ugradnjeisusenjapoda

-Vlaznostvazduhamora biti<80% prilikom ugradnjesusenja poda

-Elektroprovodljivost postandardu 1S0 08|
elektroprovodljivost za prajmerlzolit EPOXY PRAIMER CONDUCTIV  <5x104Q
elektroprovodljivost za zavrsnis slojlzolti EPOXY POD ANTISTATIK  5x10* - [x102Q

Postavljene bakarne trake se 24h nakon ugradnje slojaepoksi podapovezujusauzemljenjem
Primer postavljanja bakarnih traka:

-2m - razmak izmedu traka je (-2 m
- - kod povrsina do 30 m? potrebno je min. jedno mesto
za uzemljenje, a kod vecih povrsina min. 2 li vise, u
> zavisnosti od velicine povrsine

- ukoliko na podlozi postoje dilatacije, na tim
mestima pod i trake se spajaju elasti¢nim
elektroprovoljivim spojevima.

PRAVNAPOUKA

Informacije i preporuke o primeni i krajnjoj upotrebi proizvoda date su verodostojno i bazirane su na nasim aktuelnim saznanjima i iskustvima u
slucajevima kada su proizvodi pravilno uskladisteni, upotrebljeni i kada se sa njima rukovalo pod normalnim uslovima. U praksi, razlike u materijalima,
podlogamaistvarnim uslovima na licu mesta su takve da se nikava garancija ne moze dati u pogledu neodgovarajuce kupovine ili pogodnosti za odredenu
svrhu. Nikakva pravna odgovornost ne moze nastati niti proisteci na osnovu ovih informacija kao nina osnovu bilo kojih ponudenih saveta. Sve primljene
porudzbine su podlozne teku¢im uslovima prodaje i isporuke. Korisnici uvek treba da budu upoznati sa najnovijim izdanjem tehnickog lista za zeljeni
proizvod, cija se kopijamoze dobitina zahtev. .

Zbog neprekidnog usavrsavanja proizvodaipracenja svetskih trendova iz oblasti materijala u saviemenom gradevinarstvu, DRAMIN istovremeno zadrzava
pravo promene uputstva, pazato trebakoristitiaktuelno,vazece uputstvo.
Nasaobavezagarancije ogranicavase nakvalitetisporucenog materijala.
Zasveblizeinformacije obratite se direktnonama.
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